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Nuesira Propuesta de Valor

AUMENTO DE RENTABILIDAD
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Nuestra Propuesta de Valor
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AUMENTO DEL DESEMPENO OPERACIONAL

PERDIDAS POR
VELOCIDAD

TIEMPO DE

CARGA:
Tiempo de Turno -

PERDIDAS POR

Tiempo de paradas

programadas —
Tiempo sin
produccion

TIEMPO DE
OPERACION

Tiempo de Carga -
Paradas No TIEMPO NETO
Programadas Tiempo de
Operacion —
Tiempo por pérdida
de Velocidad

CALIDAD

TIEMPO
AGREGANDO
VALOR
Tiempo Neto —
Tiempo por
pérdidas de
calidad

OEE

DESEMPENO
OPERACIONAL



Nuestra Solucion
SOLUCION INTEGRAL

b, ™
Simon

Implementacion de multiples tipos y marcas de sensores para

capturar cualquier tipo de senal
9 .

SOLUCION INTEGRAL PARA GESTIONAR
EL DESEMPENO OPERACIONAL

Gabinete Concentrador
de Senales que permite
leer cualquier
tipo de senal

Comunicacion via Interfaz web, adaptable a cualquier dispositivo

cable red o celular




Nuestra Solucion
SOLUCION INTEGRAL

Gestion
operacional en
tiempo real

2imon

SOLUCION INTEGRAL PARA GESTIONAR
EL DESEMPENO OPERACIONAL

Gestion Gestion
Eficiencia Indicadores de
Operacional Mantenimiento

Gestion de
Paradas/
Detenciones

b, ™
Simon



AUMENTO DE RENTABILIDAD

Nuesiros Clientes 9
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SOLUCION PARA AUMENTAR
Jy LA RENTABILIDAD
2 GESTIONANDO EL
SANTA CAROLINA DESEMPENO OPERACIONAL

O = g
mallplaza Syntho @ pqtqqomqhesh



Jimon.

AUMENTO DEL DESEMPENO OPERACIONAL

REPORTES PARA TOMAR DECISIONES EN TIEMPO REAL




Panel de Operacion

HINEA LINEA 4 - LINEADE ENVASADC W CAMBLA UNIDADES MALAS

OPERADOR - 0

00:24:44

Tempo Paradas en Tumo

T1 (Miercoles) 05/05 10141 12.77

Unidades Tunms 0OEE

07:00 15211 5 Kilos .
T INFORMACION DEL TURNO EN CURSO)

AFIUCAR [ANSA 10 x 1,5KG
H02010000285 10141 : 00:18:37
Unidades 16000 w'm Tiempo Parada en b OP
CARGA DEL SKU o OP A FABRICAR 16211 50 Kios
DE PARTE DEL OPERADOR

il Welocidad

g VELOGIRAD —— VELOCIDAD ESTANDAR VELOCIDAD DEL SKU EN TIEMPO REAL COMPARANDO CON SU ESTANDAR DEFINIDO
50 '\[ A A | = . Y
]
710 T2 740 750 a0 i [1] .20 G:30 G40 &o0 o0 9:10 920 930 9:40 9:50 10:0 10:10 10-20 10:30 10:40 1...
Paras I IM. .. - CAMEIO DE INSUMOS-Cambia de Ralla Fim (envasadora) CAMEID DE INSUMOS-Cambiic de Rala Fikn {envasadara) I . MEDICIOHES ¥ AJUSTES -Ajustes Dosificad ores Fir
8:0 &:10 20 830 540 2:20 930 2ol 2:a0 10030 10:40 10:50
Prod. asl... AFLICAR BMNSA 10 x 1,665

10040

OP / SKU QUE SE ESTA FABRICANDO

REGISTRO y RECLASIFICACION DE PARADAS



Dashboard Operacional 3imon.

ULTIMOS 30 DIAS

DESEMPENO OPERACIONAL 76% GESTION DE MANTENIMIENTO 2.52%

ioanca | toanoa wosworn M rwer | mwem

13% 420:49 152150 4052.48 14:50:22

00:11:24

ULTIMOS 7 DIAS

DESEMPENO OPERACIONAL 76% PRODUCTIVIDAD 3941.89% GESTION DE MANTENIMIENTO 2.52%

KILOS/HORA

3528.66

COMO REFERENCIA SE UTILIZA EL PROMEDIO DE LOS ULTIMOS 3 MESES

VALOR SOBRE EL PROMEDIO VALOR SOBRE EL 95% y BAJO EL 100% DEL PROMEDIO VALOR BAJO EL 95% DEL PROMEDIO

m DISPONIBILIDAD (Tiempe Operacien | Tiempe Carga)
| REND. | RENDIMIENTO (Tiempo Nete | Tiempe Operacién) TIEMPO DE CARGA (Turno - Paradas pragramadas (PPSP)) TIEMPO PROMEDIO DE REFARACION
| caL | VOLUMEN DE PRODUCCION EN LA UNIDAD DEFINIDA INDICE DE PERDIDA DE FALLAS (T.FALLAS/T.CARGA)

KILOS DE PRODUCCION POR HORA

INDICE DE CARGA (TCarga / Tealendaris) m TIEMPO PROMEDIO ENTRE FALLAS

CALIDAD (Tiempe Agregands Valer (TAV) / Tiempe Neta)
DISPONIEILIDAD x RENDIMIENTO x CALIDAD




Visualizacion Global de la Operacion

|l Paros
)
M1 - CEE: 67.24 PPEP-5IM PROGRAMA SETUR--PR.. M. 5
G1 - OEE: 84.08 PPSP--5IM PROGRAMA  PPSP-HILL's I NO CLASIFICADO--SIM CLASIFICAR PPEP-SIN PROGRARA
T1 -0EE: 0L00 PESP-5IM PROSRAMA | PPSP-MILL's PESP--5IN PROGRAMA
52 - JEE- 11.88 PREP-SM PROGRAMA  SETUP-PREPARACION DE ENVASADOD 5 SETUP--CAMBIOF ... 5 SETUP-CAMBIO FORMATO Y PR... I
MO - OEE: 0.00 PESP-SIN PROGRAMS | SETUP-SET LIF A 5.
MO3 - OEE: .00 SETUP-EN.. CALIDAD-ESPERA SOMTROL DE CALIDAD
L1 - OEE: 45.52 PPEP-SIN PROGRAMA - = SETLP-... 5. TEMPOD...
20 20 40 A0 07-00 10 20 230 40 50 05-00 10 20 50 47 -5l 0500 10 20 30 40 A0 10:00 10 20 230

OEE - DESEMPENO OPERACIONAL EN LINEA




Reporte histdrico del Desempeno Operacional 8|m0n©

OEE POR Periodo

LINEA PERIODO

FILTRO CONFIGURABLE POR LINEA DE PRODUCCION, GRUPOS DE LINEAS O PLANTA MES e

Lut OEE

80

60

40

20

bl2022 712022 012022 11/2022 172023 312023 52023 712023 92023 1172023 172024 312024 52024
6/2022 812022 10/2022 12/2022 212023 4/2023 6/2023 812023 1072023 1212023 212024 4/2024



Reporte de Arbol de Pérdida 3imon.

% de paradas programadas que no impactan
en el calculo del OEE

Indice de Pérdida por Tipo de Detencion: Tiempo de cada tipo de
detencién/ Tiempo de Carga

Indice de Pérdida de Velocidad: Tiempo de

Arbol de Pérdida pérdida de velocidad/ Tiempo de Carga
LINEA DESDE: HASTA:
VP& - Volpak & ~ 29-08-2022 00:00 (m] 15-09-2022 23:59 ]
Ll OEE
100 A
80
60
40 -
20
27% 36.7 % 11% 231 % 13.6 % 0.9 % 22%
0
Indice Clarga: 45.04 T Carga | 194:35:36 Perdidas por FALLA DE EQUIPOS MATERIALES NO CLASIFICADO OPERACIONAL PROGRAMADO OEE: 22%
% Velocidad 71:26:18 02:05:42 44:55:01 262133 01:48:10
05:10:42 \. J

Tiempo de carga: Tiempo de turno — paradas programadas que no impactan en el calculo del OEE

indice de carga: Tiempo de carga / 24 horas




Reporte Global de Eficiencia

FECHA: TURNG:

05-05-2021 (| AZ - A(Manana) W

LINEA RENDIMIENTO FRIMCIPALES PARADAS

",1 . R TIEMFO TIFD PARO MOTIVO DB SERVACION
Linea Wectar 1 o
q e Iird
== - —— 51:39 PROGR DO 5P SN PROGRAMA-SIN PROGRANS
OPERACKOMNAL OPERACIONAL-ETIQUETADDRA
D0:25:42 OPERACIOMAL OPERACIONAL-ETIQUETADDRA
00:09:29 OPERACKOMNAL OPERACIONAL-ETIQUETADDRA
0:09:20 OPERACEONAL OPERACIONAL-ETICUETADDRA
",2 . ~ " N TIEMPO TIPO PARD MOTIVG OB SERVACION
Linza Mectar 2 o
P 00:14:00 AVERIAS ELECTRICO-PALETIZADORA Electrico realiza MASTER
RESE
D0:0G:A42 COPERACKOMAL OPERACIKONAL-PALETIZADORSA
00:05:38 OPERACKIMAL OPERACIONAL-ETICUETADDRA
000527 AVERIAS ELECTRICO-TUNEL DE EMFRIAMIENTO lume krones detenida sin

00:0G:00 OPERACIKOMAL OPERACIONAL-DESPALETIZADORA



Reporte de Para

Reporte de Paradas

FILTRO CONFIGURABLE POR LINEA DE . .
LINEA . p DESDE: 29-01-2024 22:00 o HASTA: 13-05-2024 23:59 =]
PRODUCCION, GRUPOS DE LINEAS O PLANTA
lsnl TIPOS DE PARC Ll MOTIVOS DE PARO
Detalle de motivos de Paro
MEDICIONES Y l
AJUSTES 1.1 - Falla Accionamientos Enfardadora 27:31:08 - 45.02%
@ CAMEIO DE

INSUMOS 1.2 - Falla Accionamientos Envasadora 10:47:05 - 17.64%

FALLA DE EQUIPO

DISPOMIBILIDAD DE 1.14 - Falla Tablero eléctrico Enfardadora

MATERIALES

CALIDAD v 1.7 - Falla Cintas Enfardadora

RETRABAJOS

ORGANIZACION DE 1.10 - Falla eléctrica envasadora

LINEA

® 1O CLASIFICADO OTROS 283,284 206,286,202 03:06:38 - 15.22%
Resio
0% 10% 20% 30% 40%

FECHA TURNO OPERADOR PRODUCTO DESCRIPCION TIPO PARADA  CODIGO MOTIVO OBSERVACION DURACION
2024-05-11 T26 Operador Linea =~ H02010000216 AZIICAR MERKAT 10x 1 FALLADE 11 Falla Accionamientos Se rompe perno de sujecion de compuerta 004736
19:16:47 6 Kg EQUIPCO Enfardadora
2024-05-08 T23 Operador Linea  HO2010000330 AZICAR IANSA10x 1,3 FALLADE 1.1 Falla Accionamientos corte de energia dentre de sala envasado( completa). 00:01:36
19:33:53 4 KG EQUIPC Enfardadora
2024-05-03 Ti15 Operador Linea = HO02010000330 AZUCAR IANSA10x 1,3 FALLADE 1.1 Falla Accionamientos se suelta perno de biola de compuerta de enfardadora 00:01:58
09:21:28 4 KiG EQUIFO Eniardadora
2024-05-03 T15 Operador Linea = HO2010000330  AZUCAR IANSA 10X 1,3 FALLADE 1.1 Falla Accionamientos se suelta perno de biola de compuerta de enfardadora 00:01:54
09:21:28 4 KG EQUIFO Enfardadora
2024-05-02 T14 Operador Linea = H02010000133  Azicar lansa 20x1 ka. FALLADE 11 Falla Accionamientos Falla boton de emergencia 00:02:07
10:01:26 [ EQUIPOC Enfardadora
2024-05-02 T14 Operador Linea | H02010000133 | Azicar lansa 20x1 kg. FALLADE 1.1 Falla Accionamientos Falla boton de emergencia 00:01:42
09:59:39 [} EQUIFC Enfardadora

Detalle de paradas segun el motivo de paro
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